G-G (1:10) 5x90(95) @/
18 17
_______ ~ ) [}
o
p
% 1
Licowa¢t pm=——r—=—==
F-F (1:10) " 5x90(95) y
__________ Licowa¢ 5x90(95
Fo— ~— G A-A (1 :10) 1 (55)
[ FUPY
- 19 20 4 ° + + . trt - + 17 + +
5 | 17 9 6 17 13 16
4 lis + it +| +4 s [+ C B \ + -6 4
° ¢ /|
u Y y Y
L1 J oM ¢ ¢ | e ¢ - ) - S ofe 7 + ¢
- 17 - s . T o R AN )
" spawaé tylko a? o) C )
wewnetrzne krawedzie [~
1558 ( )
~ = 739,5
) 290 B 7125 . . e 465 e 348 e 365 B 315 -
IS 14 |60, 11 7 1 8
12
, S v N (G AR, PR + AR + ¥ n
3 ol 3| 9 Q o 2 8“ i o ]
/ o d1 Ty Tyl e + ¢ @ of - o ¥l 6 + £ 4
) — " ° o © |
= Iy & I Pl = !
Y 1 |
- 910 | B (410) -
B 740 | 753 N
(1573)
0 Spawac dla 1 ramy jak na rysunku
<, + dla 1 ramy po stronie przeciwnej (K /
Ox X 30 ol o Licowa¢ pm=—=——=x —
9 Poz. 16 (1 : & HED '
% oz ( ) 3 M| 0 y [ f < ; 1 ]
L ’
\& i ¥/¥ !
& & © \ | 2
A + 3 + + ¢ + + +
220 | 220 | 220 |85 |
830 |
- L @) |
o
29 8 oo |
Poz. 13 (1 :8 ) |4 0 A | A o
! 13 —
& L | <2
590 120 ! Lo | =
- - % i | 5 10 AZO
830 | 17 6
©; L \ I S
7. 00 |
% - To /
\ o + E j + E j 2ot [ R — T 1 t I of fooo H— E j —
& & 5 R | ™ N | o © o o
N - | / N N N
/ |
B 220 _ 220 | 220 | 85 Y : |
|
B 4525 _ I
- - ol o
Y ©
Poz. 10 (1 : 2 ) 30 —
| 7 I 1 oz. 5 ( ) 95 26
. C 9 \ 10 = =
(T X8 A\ | S \ B ‘ 147
\V/ ! -/ 1 b+ —_2 ————— 3! 2 = -
I 1 . % ‘
| 2,
< ®©
- /0 10 . 590 L 120 5 ~uR |
120 d )
- - B 830 N )
23,5
Poz. 11 (1 :2) . 100 .
. 30 A Uwaga:
| [ ) Poz. 6 (11 1 4) ) 1. Poziom jakosci wg PN—EN /SO 5817 Klasa C
i A ) E(1:2) 2. Tolerancje ogdlne dot. konstrukcji spawanych wg PN—EN [SO 13920 Kalsa BF
8 | & 2 JS. Malowac wg instrukcji, RAL ...
4 11
! 3 - ’ - 40 - 1 |Pierwsze wydanie 2018-05-01
| S 590 120 X\ REW OPIS DATA
! oN ~ - = hN S HISTORIA ZMIAN
! - 830 - 20 | 007-206.03 Rura 31,8x2,6 L=200 2 S35502+N 0,37
( ) | £ ) Y 39, A 19 | 007-206.02 x8 50x50 P S235JR 0,16
I Poz. 9 (1 .4 ) - Q 18 002-006.16 1 |Sworzen gwintowan 6 S235JR 0,05
9 y
| ! & | Q2] N\ |/2x60(50) 17 002-006.02 1 |Profil 50x30x3 =830 7 S355J2H 2,74
98 0 / %“ 0 | T 16 | 002-006.17 1 |Profil 50x30x3 L=830 w S355J2H 2,71
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